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Specializing in Synthetic Lubricants

Descripcion:

Los lubricantes para compresores de la serie CPI®-4601 estan formulados con una base
sintética de polialfaolefina (PAO) de primera calidad. liquido, junto con un paquete de
aditivos de alto rendimiento sin precedentes. Estos lubricantes para compresores cuentan
con una estabilidad térmica y de oxidacion superior que les permite operar en un amplio
rango de temperaturas sin coquizacién, formacion de depdsitos o corrosion. Los lubricantes
tienen baja volatilidad y compatibilidad con lubricantes de aceite mineral.

La serie CPI®-4601 no es toxica y se acepta para su uso en instalaciones de procesamiento
de alimentos donde la certificacion NSF H2 Los productos estan permitidos.

Aplicaciones y tipo de compresor:

» Compresores de tornillo rotativo inundados de aceite

* Bombas de vacio de anillo liquido

» Compresores de gas de proceso de hidrocarburos

* Otras aplicaciones que requieren un lubricante resistente a la oxidacién y térmicamente

Caracteristicas y Beneficios

e Estable a la oxidacion Mayor vida util del sistema

e Baja volatilidad Mantenimiento reducido, recarga reducida
e Proteccion contra la corrosion Fiabilidad del sistema mejorada

e Certificacion Certificaciéon NSF H2

Este producto también esta disponible en otras viscosidades y en una variedad de
paquetes. Los datos de prueba adicionales son disponible bajo peticién. Comuniquese con
CPI para obtener mas informacion.

CPI es lider mundial en la industria de lubricantes sintéticos con operaciones en América del
Norte, Europa, Africa y Asia Regiones del Pacifico.



Ademas de nuestros lubricantes CPI®-4601, también ofrecemos una amplia gama de
lubricantes industriales para procesos gas, gas de hidrocarburo, compresores de aire,
bombas de vacio, hidraulica, engranajes, cadenas, turbina, gas de vertedero, campo

Gas, proceso quimico y muchas aplicaciones de grado alimentario NSF H1 y H2.

También ofrecemos lubricantes para cualquier aplicacion de refrigeracion, incluidos los
refrigerantes HFC, HCFC y HFO, domésticos. y aire acondicionado automotriz, refrigeracion
comercial e industrial y bajo potencial de calentamiento global (GWP) refrigerantes como
dioxido de carbono, otros hidrocarburos y amoniaco.

CPI esta acreditado por ISO 9001 e ISO 14001 y también registrado para la produccién de
Halal, Kosher y Pareve.

Test Procedure Ai;r:;_;zﬂ CPI®-4601-46 | CPI®-4601-68 | CPI®-4601-100 | CPI®-4601-150
45 &8 100 150

ISO VG
| Density, g/mL D052
200°C 0.830 0.843 0.836 0.852
| Water Content, ppm D6304 20 7 30 27
;r““gt:'c:_‘j: Humber, D974 013 013 0.10 013
| Flash and Fire Point, D92
Flash Point °C 268 268 271 268
| Fire Point °C 279 271 ' 287 277
Autoignition Temperature “C EE59 384 365 366 a7
| Kinematic Viscosity, cSt D445
40°C 439 64.2 97.5 148.7
| 100°G 75 10.2 ' 14.0 19.9
Viscosity Index D2270 138 145 145 154
| Pour Point, °C Da? 57 54 48 .45
Air Release D3427 .
| mL 0.7 33 a7 43
Conradson Carbon Residue D189
| % Residue 0.001 0.000 0.000 0.000
Noack Volatility D72 '
| % Loss 2.4 3.4 21 18
Rust Test D665
| A - Distilled Water Pass Pass Pass Pass
B - Salt Water Pass Pass .




