
Descripción:

Los lubricantes para compresores de la serie CPI®-4601 están formulados con una base
sintética de polialfaolefina (PAO) de primera calidad. líquido, junto con un paquete de
aditivos de alto rendimiento sin precedentes. Estos lubricantes para compresores cuentan
con una estabilidad térmica y de oxidación superior que les permite operar en un amplio
rango de temperaturas sin coquización, formación de depósitos o corrosión. Los lubricantes
tienen baja volatilidad y compatibilidad con lubricantes de aceite mineral.

La serie CPI®-4601 no es tóxica y se acepta para su uso en instalaciones de procesamiento
de alimentos donde la certificación NSF H2 Los productos están permitidos.

Aplicaciones y tipo de compresor:

• Compresores de tornillo rotativo inundados de aceite

• Bombas de vacío de anillo líquido

• Compresores de gas de proceso de hidrocarburos

• Otras aplicaciones que requieren un lubricante resistente a la oxidación y térmicamente

Características y Beneficios

● Estable a la oxidación Mayor vida útil del sistema

● Baja volatilidad Mantenimiento reducido, recarga reducida

● Protección contra la corrosión Fiabilidad del sistema mejorada

● Certificación Certificación NSF H2

Este producto también está disponible en otras viscosidades y en una variedad de
paquetes. Los datos de prueba adicionales son disponible bajo petición. Comuníquese con
CPI para obtener más información.

CPI es líder mundial en la industria de lubricantes sintéticos con operaciones en América del
Norte, Europa, África y Asia Regiones del Pacífico.



Además de nuestros lubricantes CPI®-4601, también ofrecemos una amplia gama de
lubricantes industriales para procesos gas, gas de hidrocarburo, compresores de aire,
bombas de vacío, hidráulica, engranajes, cadenas, turbina, gas de vertedero, campo
Gas, proceso químico y muchas aplicaciones de grado alimentario NSF H1 y H2.
También ofrecemos lubricantes para cualquier aplicación de refrigeración, incluidos los
refrigerantes HFC, HCFC y HFO, domésticos. y aire acondicionado automotriz, refrigeración
comercial e industrial y bajo potencial de calentamiento global (GWP) refrigerantes como
dióxido de carbono, otros hidrocarburos y amoníaco.

CPI está acreditado por ISO 9001 e ISO 14001 y también registrado para la producción de
Halal, Kosher y Pareve.


